xagglu

UNIBORD 674

| OBLAST POUZITI

Univerzalni EVA tavné lepidlo pro automatické olepovacky hran. Pouziva se k lepeni hran vyrobenych
z polyesteru, material( na bazi melaminu, plastového laminatu, PVC a ABS se zakladnim nat&rem.

TECHNICKE UDAJE

Baze: EVA

Forma: granulat

Vzhled: svétle pfirodni, bila

Bod méknuti (R&B): 95-110 °C

Viskozita pfi 200 °C: 70 000 - 110 000 mPas

(Brookfield) (zavislé na teploté, mnozstvi a podkladu)

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Teplota prostredi

a materialu: 18 - 25 °C
VIhkost materialu: 8-10%
Aplikacni teplota:
tank 170 - 190 °C
valec 200 - 220 °C
Idealni posuv: 10 - 50 m/min

Doporucujeme pouzit vhodné vybaveni na zpracovani tavnych lepidel, které je nastaveno na
pozadovany zplsob aplikace a rozsah adheze. Lepidlo aplikujte na povrch zbaveny neéistot a prachu.
Dodrzte aplikaéni teploty prostfedi a materidlu nakolik pfi lepeni studenych a vihkych povrchl
vznikaji riizné poruchy lepeného spoje. Priib&zné kontrolujte teplotu lepidla v aplikaénich zafizenich.
Teploty niz&i nez jsou doporucené pro aplikaci zptsobuji vy$&i spotfebu lepidla, zkraceni otevieného
¢asu, vyssi teploty mohou zplsobit zménu barvy, viskozity a lepivosti a nasledné chybné vysledky
lepeni. Vyhybejte se prehrati lepidla nad 220 °C. Pokud se s lepidlem nepracuje, je doporuceno
zafizeni vypnout nebo dat aspon do "stand by"“ teplotniho rezimu, aby se zbyte¢né opakované
nepfrehfivalo a zachovaly se lepici vlastnosti nespotfebovaného mnoZzstvi lepidla. Barva produktu se
miZe lidit v zavislosti na Sarze vstupnich surovin. Tato zmé&na nema vliv na produkt.

Struktura lepeného materialu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho dlvodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.

~

CISTENI

Pfedcistovat v jesté teplém stavu pomoci Spachtle. Zbytky lepidla z tavného zafizeni a hadic je
mozné odstranit pomoci ¢isticiho prostfedku Termomelt 301. Na ochranu dild z plastu, kovu a gumy
doporuéujeme pouzit AG-Silicone spray.Na ¢isténi kovovych povrch( strojl, aplikatord a soucasti
stroju se pouzivd AG-CLEAN M C60500 CA.

SKLADOVANI

Minimalni doba uskladnéni v origindlnich a dobfe uzavrenych obalech, suchém prostiedi pfi teploté
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20 °C je 24 meésicu od vyskladnéni. Nevystavovat pfimému slunecnimu zareni ani zdrojum vytapéni.
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xagglu

| BALENI |

25 kg

BEZPECNOST |

Nedotykejte se roztaveného lepidla. V pfipadé popaleni horkym lepidlem, postizené misto omyjte
studenou vodou. Prikryjte Cistym obvazem, neodstranujte lepidlo. DalSi upozornéni k manipulaci,
transportu a odstranovani jsou uvedeny v odpovidajicim bezpec¢nostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkuSenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, st nezdvazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
vlastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
néroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje véecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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